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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre I'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoe solo quando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non € valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
A La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’'utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’'uso.

 Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L'ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

* Si raccomanda l'uso dell’'utensile da parte di personale
specializzato.

* Usare durante I'impiego dell’'utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

« Per esequire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

 Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

« In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

 Lutensile pud essere trasportato a mano ed & consigliabile
dopo l'uso riporlo nel proprio imballo.

* Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o
I'immagazzinamento.

« Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,

una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno

essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di

sicurezza.

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il

cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A

sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di

adeguati mezzi individuali di protezione dell’'udito (cuffia o tappo

antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana

etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il

disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano

correttamente dimensionati per I'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato all'alimentazione tirandolo

per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e

da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non

rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione

assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di

registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell'aria compressa dalla rivettatrice,

assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

ATTENZIONE!!

Prima di utilizzare Ia rivettatrice, montare il fondello di protezione
in dotazione, come evidenziato nella figura sottostante.

FAR declinaogniresponsabilita per eventuali danniallarivettatrice,
persone 0 cose causati dalla mancata presenza del fondello.
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 211 é identificata da una marcatura indicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e indirizzo |

del fabbricante Designazione macchina
[ RAC 211 DATI TECNICI
r C - EH[ * Pressione di 8SerCizi0 ..........oveereeerveeeereeereeseeeneineien 6 BAR
LSO ok et ierro minimo whodrertazore
© CONSUMO aria Per CiClo.........cccevevevcereieiecceicrae 3,4 NI

* Forza massima .......... .6 BAR-6639 N
Numero di serie O PBSO e 1,400 Kg
e Temperatura di utilizzo.........cccccevvveeevciieeecenne -5°/+50°C
« \/alore medio quadratico ponderato in
frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac),
PARTI PRINCIPALI a cui sono sottoposte le membra superiori......... <2,5m/s?
* Pressione acustica dell'emmissione ponderata (A)..70 dBA

""""""""""""""""""""""""""""""" Attaccobnanclft(:)“rg * Pressione acu.stica istantanea ponderata (C) ......<130 dBC
SR, * Potenza acustica ponderata (A) ......ccccoooerenivcneens 82 dBA
.................................................................. Serbatoio chiodi
D)oo Pulsante apertura aspirazione
E) oo e Pulsante di trazione
F) o Tappo serbatoio olio ALIMENTAZIONE DELL’ARIA
G)... Allacciamento aria compressa  Laria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
H) oo Cannotto porta ugello da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
1) e Fondello di protezione parti in movimento; € consigliabile, pertanto, I'impiego di un
L) e Selettore gruppo lubrificatore per aria compressa.
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USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2)

La rivettatrice RAC 211 & dotata di un sistema di aspirazione del
chiodo, che permette al rivetto dirimanere posizionato sull’ugello
anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso il basso,
aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice; non
trattenere il rivetto con le dita! Tale dispositivo viene attivato
mediante il pulsante (D) e cessa la sua azione una volta che
questo viene rilasciato. In questo modo I'aspirazione avviene
solo contemporaneamente alla rivettatura, eliminando i consumi
d’aria con rivettatrice ferma. E possibile mantenere sempre
attivata I'aspirazione del chiodo tenendo premuto il pulsante
(D) e spostando lateralmente la leva (L).

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dalla rivettatrice ed espulso dalla parte posteriore all'interno

dell’apposito serbatoio (C).

ATTENZIONE! Non togliere per nessun motivoil
serbatoio (C) durante 'operazione di rivettatura,
poiché I'espulsione del chiodo dalla parte
posteriore della rivettatrice, puo causare danni
alloperatore e a persone che si trovano in
prossimita della zona di lavoro.

A serbatoio (C) pieno non azionare la rivettatrice, togliere
alimentazione, svitare il contenitore (C) e svuotarlo in un
apposito contenitore. NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI
NELLAMBIENTE! Riposizionare il serbatoio (C) e riprendere il
normale ciclo di lavoro.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-f5-16)
L'utilizzo prolungato dellarivettatrice pud darluogoallo slittamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Si dovra
quindi procederealla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva
lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta il
corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale di mm 24. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 12 e mm 14
per smontare il mandrino (M) da cui saranno estratti i morsetti
(N) . Per la sostituzione dell’'ugello (A) consigliamo di servirvi
della chiave in dotazione e di montare su di essa 'ugello rimosso
dalla rivettatrice in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. 17)

Il rabbocco dellolio del circuito oleodinamico si rende necessario
dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte
un calo di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con
rivettatriceinsostaenon alimentata, tenutain posizione orizzontale,
rimuovere il tappo (F) servendosi della chiave a brugola di mm
5 (in dotazione), durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (0) preventivamente riempito
con olio idraulico commerciale con HLP 32 ¢$St.

Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dell’aria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente
cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (0),
questa condizione sta a significare che il rabbocco dellolio &
completato. A questo punto disattivare I'alimentazione dellaria
e, con rivettarice sempre orizzontale, svitare il contenitore olio
(0) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).
CAUTELA: ¢ di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni dirabbocco olio muniti diguanti.
Nelcasodisvuotamento completodel circuito idraulico, recuperare
tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente
di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!
Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa

dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco
olio ( F) venga serrato con una coppia pari a:
min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

min. 5 Nm
Max. 8 Nm

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle
prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
@ Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle
leggi vigenti.
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